Czujnik przewodnosci dla branzy spozywczej oraz farmaceutycznej seli]

Typ SLK

Czujnik przewodnosci dla monitorowania produktu i separacji faz

Funkcje podstawowe |
» Materiaty
Koncoéwka sondy:  316L/1.4404/1.45771
Izolator: PEEK (FDA)

Materiat obudowy: 1.4305/1.4301
Dysza G1/2” A/F22: 1.4305/1.4301
» Konfigurowany za pomocg oprogramowania
i adaptera 'Y
» System spawanych tulei z modutowymi
przytgczami procesowymi
» Pomiar aseptyczny
» Elementy zwilzane wykonane z materiatu PEEK
» Dopuszczenia FDA, EHEDG

Dane techniczne J

» Zasilanie Ub = 24V +/-20% (18 ... 32VDC)

» Zakres pomiarowy: OuS/cm - 15000uS/cm

» Sygnat wyjsciowy: PNP; 18-32 V;
dopuszczalne obcigzenie 0 Ohm przy 24V;
35 mA lub alternatywnie, analogowy 4-20mA,;
obcigzenie <= 680 Ohm

» Czas odpowiedzi < 0,5s

» Temperatura otoczenia: -10 ... + 60°C

» Temperatura robocza: 0 ... + 100°C

Wersja z przedtuzka: 0 ... + 125°C

Temperatura przechowywania: -20 ... + 70°C

Czyszczenie CIP / SIP: 0 ... + 150°C (30 min

Cisnienie robocze: maks. 10 bar

Doktadnosc¢: 5% wartosci mierzonej

Zintegrowana kompensacja temperaturowa

Stopien ochrony: IP 68

Maks. moment obrotowy: 5 ... 10 Nm
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Wizualizacja pracy czujnika czujnika SLK za pomoca

Typowe zastosowania: J oprogramowania oraz interfejsu PC-USB dla odczytu
wskazan i parametryzaciji.

» Czujnik przewodnosci SLK znajduje
zastosowanie gtéwnie dla monitorowania
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Czujnik przewodnosci dla branzy spozywczej oraz farmaceutycznej seliJ

Typ SLK

Konstrukcja i zasada dziatania J gk

Dziatanie czujnika SLK opiera sie na uktadzie
pomiaru przewodnosci. Oznacza to, ze do dwéch
elektrod, w tym przypadku koncowki czujnika i
spawanej tulei, przyktadane jest napiecie AC.

Nastepnie, zmierzony zostaje prad wygenerowany 218.0mm,, .
pomiedzy elektrodami. Jego warto$¢ odpowiada
warto$ci przewodnosci elektrycznej medium.
Poniewaz przewodnos$¢ medium jest zalezna Y v
réwniez od temperatury, konieczne jest jej Sw22
rejestrowanie. W tym celu, w koncéwce czujnika
umieszczono czujnik temperatury o krétkim czasie
reakcji. Rejestruje temperature i umozliwia
kompensacje pomiaru. /

»
»

80 mm
A

VWYV

36.0mm

. s . G1/2"
Zintegrowany z czujnikiem mikroprocesor

przetwarza zmierzong przewodnos$c¢ i temperature
na prawidtowg wartos¢ przewodnosci medium dla
temperatury referencyjnej, wynoszacej 25°C.

19.0mm

Dzieki oprogramowaniu, wszystkie procesy sa -
widoczne i udokumentowane. Dodatkowo, istnieje
mozliwos¢ dostosowania punktow wigczenia i

wytgczenia, oraz skalowania wyjscia analogowego

@2.3mm

Integracja urzgdzenia z procesem odbywa sie
za pomocg spawanych tulei lub modutowych

przytgczy.

Akcesoria (Parametryzacja) Przydzielenie pinow

Dla parametryzacji wymagany jest zaréwno interfejs PC USB SMW-PA-M12, phyfacie PP GND

jak i adapter do programowania ST-M12-Y-AD.
J p prog 'a.‘
SMW-PA-M12 Rx

01 2Q ’ (tylko do tgczenia z adapterem prog.)

Interfejs PC-USB zawiera oprogramowanie dla odczytu
i parametryzaciji. + Versorgyhg
P ryzac (24 VDC) Tx
(tylko do tgczenia z adapterem prog.)

ST-M12-Y-AD
1GND (czamy) B 5 . .
et @ Kod zaméwienia SLK

1+VDC (czerwony 1)

2 Tx (bialy)

3 GND (czamy)
3 4 35utene Do adaptera U
2 1 5Rx(czerwony 2)

Do czujnika

SLK-(11] -

[]

Ztgcze M12 1"

Standardowa Standardowa S
Z przedtuzka Z przedtuzka H

Zasilanie i wyjscie

1 +VDC (czerwony)

2NC 4 3
3GND (czamy) 2
4 OUT/PNP(bialy)
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