
Typ SLK

Czujnik przewodności dla branży spożywczej oraz farmaceutycznej

Funkcje podstawowe

Materiały
     Końcówka sondy:                  
    Izolator:                     PEEK (FDA)
   Materiał obudowy:          

     Dysza G1/2” A/F22: 1.4305/1.4301
Konfigurowany za pomocą oprogramowania 
i adaptera Y
System spawanych tulei z modułowymi 
przyłączami procesowymi
Pomiar aseptyczny
Elementy zwilżane wykonane z materiału PEEK
Dopuszczenia FDA, EHEDG

Dane techniczne

Zasilanie Ub = 24V +/-20% (18 … 32VDC)

Zakres pomiarowy: 0μS/cm - 15000μS/cm
Sygnał wyjściowy: PNP; 18-32 V; 
dopuszczalne obciążenie 0 Ohm przy 24V; 
35 mA lub alternatywnie, analogowy 4-20mA; 

Czas odpowiedzi < 0,5s
Temperatura otoczenia: -10 ... + 60°C
Temperatura robocza: 0 ... + 100°C
Wersja z przedłużką: 0 ... + 125°C
Temperatura przechowywania: -20 ... + 70°C
Czyszczenie CIP / SIP: 0 ... + 150°C (30 min)
Ciśnienie robocze: maks. 10 bar
Dokładność: 5% wartości mierzonej
Zintegrowana kompensacja temperaturowa
Stopień ochrony: IP 68

Maks. moment obrotowy: 5 ... 10 Nm

Czujnik przewodności dla monitorowania produktu i separacji faz

Typowe zastosowania:

Czujnik przewodności SLK znajduje 
zastosowanie głównie dla monitorowania 
produktu i separacji faz w branży spożywczej 

Wizualizacja pracy czujnika czujnika SLK za pomocą 

oprogramowania oraz interfejsu PC-USB dla odczytu 
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316L/1.4404/1.45771

1.4305/1.4301

obciążenie <= 680 Ohm

i farmaceutycznej.

wskazań i parametryzacji.
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Do adaptera USB

Zasilanie i wyjście  

Do czujnika
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1 +VDC (czerwony)
2 NC
3 GND (czarny)
4 OUT/PNP(biały)
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2 Rx (czerwony)
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1 +VDC (czerwony 1)
2 Tx (biały)
3 GND (czarny)
4 OUT/PNP 
5 Rx (czerwony 2)

Akcesoria (Parametryzacja)

ST-M12-Y-AD 

SMW-PA-M12

Interfejs PC-USB zawiera oprogramowanie dla odczytu 
i parametryzacji.

Konstrukcja i zasada działania

Działanie czujnika SLK opiera się na układzie 
pomiaru przewodności. Oznacza to, że do dwóch 
elektrod, w tym przypadku końcówki czujnika i 
spawanej tulei, przykładane jest napięcie AC.

Następnie, zmierzony zostaje prąd wygenerowany 
pomiędzy elektrodami. Jego wartość odpowiada 
wartości przewodności elektrycznej medium.
Ponieważ przewodność medium jest zależna 
również od temperatury, konieczne jest jej 
rejestrowanie. W tym celu, w końcówce czujnika 

Zintegrowany z czujnikiem mikroprocesor 
przetwarza zmierzoną przewodność i temperaturę 
na prawidłową wartość przewodności medium dla 
temperatury referencyjnej, wynoszącej 25°C.

Dzięki oprogramowaniu, wszystkie procesy są 
widoczne i  udokumentowane. Dodatkowo, istnieje 
możliwość dostosowania punktów włączenia i 
wyłączenia, oraz skalowania wyjścia analogowego.

Integracja urządzenia z procesem odbywa się 
za pomocą spawanych tulei lub modułowych 
przyłączy.

Typ SLK

Wyjście PNP 
lub 4-20 mA

+ Versorgung 
(24 VDC)
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Kod zamówienia SLK

SLK- 11 -
Głowica przyłączeniowa wykonana ze stali o wysokiej jakości

Złącze M12 11

Wersja
Standardowa Standardowa S

Z przedłużką Z przedłużką H

Dla parametryzacji wymagany jest zarówno interfejs PC USB SMW-PA-M12, 
jak i adapter do programowania ST-M12-Y-AD.
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Czujnik przewodności dla branży spożywczej oraz farmaceutycznej

umieszczono czujnik temperatury o krótkim czasie 
reakcji. Rejestruje temperaturę i umożliwia 
kompensację pomiaru.
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