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d o

d o

d o

Gęstość

Lepkość

Ch a ra kterystyka* % ga zu % cząstek sta łych % ci eczy

Dla ga zów Współczyn n i k ści śl i wości ga zu

Skła d

G a z Ci ecz
M ed i u m*

Ci śn i en i e*

Od ci n ek prosty
ru roci ągu „Przed ”*

Przestrzeń m on ta żowa

Tem p. otoczen i a*

M i a sto/Kod pocztowy

Projektowane

KATflow
Formularz dotyczący aplikacj i

Informacje o kliencie
* Wym a ga n e i n form a cj e

Osoba kon ta ktowa*

N a zwa fi rm y*

Ad res (U li ca , N r)

Kra j

E-m a i l*

N r telefon u*

N r fa x

Typ przepływom i erza*
Przen ośn y Sta cj on a rn y

J ed n oka n a łowy Dwu ka n a łowy

Parametry rurociągu

M a teri a ł ru roci ągu*

G ru bość ści a n ki (WT) *

Śred n i ca zew. (OD) *

Ch ropowa tość ści a n ki

M a teri a ł okła d zi n y*

G ru bość okła d zi n y*

Wa ru n ki
sta n d a rd owe:

Informacje o procesie Zakres działania Minimum Maximum

Tem pera tu ra*

Przetworn i k n i e ta k i n n e

Son d y n i e ta k i n n e
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Od cinek prosty
ru rociągu „Za”*

Strefa za grożon a
wybu ch em*



Pomiar

J ed n ostka*
Przepływ obj ętości owy w wa ru n ka ch pra cy Przepływ obj ętości owy zn orm a li zowa n y

Przepływ m a sowy Pom i a r en ergi i ci epln ej

Pręd kość przepływu Detekcj a gęstości /rozd zi a łu fa z

Za kres pom i a rowy* d o

Rej estra tor d a n ych* n i e ta k

Za si la n i e* 9 . . . 36 V DC 100 . . . 240 V AC i n n e

Wej ści a elektryczn e*

Tem pera tu ra I lość

Prąd owe a ktywn e I lość

Prąd owe pa sywn e I lość

I n n e Sprecyzu j I lość

Wyj ści a elektryczn e*

Prądowe aktywne I lość

Prąd owe pa sywn e I lość

Otwa rty kolektor I lość

Przeka źn i kowe I lość

Częstotli wości owe I lość

Kom pa tybi ln e z H ART* *

Sprecyzu j I lość

M od bu s I lość

I n n e

I lość

Protokół
kom u n i ka cyj n y

Kom pa tybi ln e z H ART* *

Profi bu s PA

I n n e

Komentarze/ Dodatkowe wymagania
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* * H ART® j est za strzeżon ym zn a ki em towa rowym HARTCommunication Foundation
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Ka tron i c Tech n ologi es Ltd .
Ea rls Cou rt
Wa rwi ck Street
Coven try CV 5 6ET
U n i ted Ki n gd om

Tel. +44 (0) 2476 714 111

Fa x +44 (0) 2476 715 446

E-m a i l i n fo@ka tron i c.co.u k

Web www.ka tron i c.com

Sprecyzu j

AEA TECH N I QU E
u l. Toszecka 99
44-100 G li wi ce
Polska

Tel. +48 32 775 65 24

Fa x +48 32 777 44 29

E-m a i l i n fo@a ea -tech n i q u e.pl

Web www.a ea -tech n i q u e.pl
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